














4. Puesta en obra de las fabricas de ladrillo hueco gran formato y panel prefabricado de ceramica y yeso

11. ROZAS Y REBAJES

Las rozas y rebajes se realizan en las fabricas para empotrar las instalaciones.

Para su realizacién se tendran en cuenta los siguientes criterios:

— Se realizara el menor niimero posible de rozas.

— Las rozas podran realizarse en vertical y en horizontal, pero nunca en diagonal. Una roza se
considerara vertical cuando tenga una inclinacion superior a 70°.
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Figura 96. Ejecucion correcta e incorrecta de las rozas.
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MANUAL DE EJECUCION DE FABRICAS DE LADRILLO PARA REVESTIR

— Las rozas verticales nunca se realizaran con el puntero o el martillo, se realizaran con rozadora eléc-
trica.
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Figura 97. Apertura de rozas mediante rozadora eléctrica.

— Siempre que el tamafo de los tubos a empotrar lo permitan, al realizar las rozas verticales se rompera
unicamente uno de los tabiquillos del ladrillo.

— Las rozas horizontales se realizaran, siempre que sea posible, introduciendo los tubos por los alveolos
horizontales de las piezas. Para ello, Unicamente sera necesario romper la fabrica en la junta vertical
entre pieza y pieza.
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Figura 98. Apertura de roza horizontal rompiendo la junta vertical entre pieza y pieza.
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— Las rozas horizontales, de ser inevitables, se realizaran en la zona superior de la fabrica para no des-
estabilizarla.
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4. Puesta en obra de las fabricas de ladrillo hueco gran formato
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Figura 99. Roza horizontal correcta (zona superior de la fdbrica) e incorrecta (zona inferior de la fdbrica).

— Se evitara la realizacion de rozas verticales en tramos cortos de tabiques.
— Las rozas verticales se alejaran lo maximo posible de los encuentros con otras fabricas, procurando
que esta distancia no sea menor de 25 cm.
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Figura 100. Distancia minima de una roza vertical a un encuentro con otra fdbrica.

— Las rozas verticales se alejaran lo maximo posible de los huecos de puertas o ventanas, procurando
que esta distancia no sea menor de 15 cm.

| | |
L] L]

>15 <15 J

@HISPALYT

Figura 101. Distancia minima de una roza vertical a una puerta.
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MANUAL DE EJECUCION DE FABRICAS DE LADRILLO PARA REVESTIR

— Se evitara realizar el "cosido” de las rozas verticales.
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Figura 102. Ejecucion correcta e incorrecta de rozas verticales.

— Las cajas de empalme tendran el tamafio adecuado para evitar el tener que romper en exceso la
fabrica al colocar los tubos.

— Cuando las cajas de registro se vayan a situar en las proximidades de las puertas, se debe evitar
colocarlas en la diagonal definida desde el vértice interior de la pieza cortada a pistola y el vértice
opuesto superior de la pieza.

Figura 103. Cajas de registro en las proximidades de puertas.

— En aquellas fabricas que vayan a albergar muchas instalaciones o tubos de mayores dimensiones,
como es el caso de las fabricas de las zonas himedas (cocinas y bafos), se recomienda emplear
fabricas de mayor espesor con el fin de evitar la rotura del tabique en todo su espesor al ejecutar la
roza. El espesor recomendado dependera de las dimensiones de las instalaciones y del tamafio de los
alveolos de las piezas.

— En aquellas zonas en las que se vaya a revestir |la fabrica con yeso, el cierre y sellado de las rozas se
realizara con pasta de remate de pegamento base escayola en una proporcion pegamento:yeso de
20:80, dejandolas raseadas con el tabique.

— En las zonas humedas, cuando el alicatado se vaya a realizar aplicando una capa de regularizacion de
enfoscado de mortero de cemento, para evitar problemas de adherencia entre el mortero de cemento
y la pasta de remate, se recomienda realizar el sellado de las rozas con mortero de cemento. Cuando
el alicatado se vaya a realizar directamente sobre la fabrica, el sellado de las rozas se podra realizar

&ﬁmsmm indistintamente con mortero de cemento o con pasta de remate. En este caso, en funcion del material

empleado para el sellado, se elegira el adhesivo mas adecuado para alicatar.
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4. Puesta en obra de las fabricas de ladrillo hueco gran formato

— En las fabricas que lleven bandas elasticas, se interrumpira el macizado de las instalaciones en el
encuentro de la fabrica con los forjados inferior y superior para evitar la union rigida de la fabrica con
los forjados vy, asi, las transmisiones de ruido.

Figura 104. Interrupcidn del macizado de las instalaciones en el encuentro de la fdbrica con los forjados inferior y superior.

— Enlos tabiques interiores se evitara la coincidencia de rozas por las dos caras de la misma hoja. La se-
paracion minima entre rozas situadas en las caras opuestas de un tabique sera de 20 cm.
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Figura 105. Rozas a ambos lados de un tabique interior correctas e incorrectas.
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4. Puesta en obra de las fabricas de ladrillo hueco gran formato y panel prefabricado de ceramica y yeso

12. COMPROBACIONES DEL TABIQUE PREVIAS
A LA APLICACION DE LOS REVESTIMIENTOS

Antes de aplicar los revestimientos se deberan realizar las siguientes comprobaciones:

— Se comprobara que el desplome del tabique no sea superior a 10 mm en una altura de planta.

— Se comprobara la planeidad del tabique de modo que no exista en ninguna diagonal dos puntos con
una diferencia superior de 10 mm.

— Se comprobara que se han colocado las bandas elasticas donde corresponda (base, laterales o
perimetro) en funcion de la solucion constructiva de que se trate (tabique, pared separadora, etc.), de
acuerdo con lo indicado en proyecto.

— En aquellos puntos en los que se haya colocado banda elastica, se comprobara que no se hayan
producido conexiones rigidas a través de la pasta de montaje.

— Se comprobara el correcto retacado de las fabricas.

— Se comprobara que no existen restos de pasta de montaje que puedan dificultar la aplicacion de los
revestimientos.

— Se comprobara la correcta ejecucion y sellado de las rozas.
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4. Puesta en obra de las fabricas de ladrillo hueco gran formato

13. APLICACION DE LOS REVESTIMIENTOS

En los apartados de aplicacion del revestimiento de yeso o de ejecucion de los alicatados de este manual
se describe la ejecucion de estos revestimientos.

En el caso de que en las separadoras de dos o tres hojas (Silensis Tipo 2A, 2B o 1B) se aplique un
revestimiento interior sobre una hoja con bandas elasticas perimetrales (por ejemplo, un enfoscado de
mortero o un guarnecido de yeso), este se aplicarda contra la banda elastica perimetral de la hoja,
garantizandose en todo momento que no se conecta rigidamente la hoja con los elementos de los cuales se
quiere desconectar (forjado superior e inferior, pilares, etc.). Para ello, se recomienda que la banda elastica
tenga un ancho tal que sobresalga hacia el interior de la camara con respecto a la fabrica el espesor del
revestimiento interior mas 1 cm.

Figura 106. Aplicacion de un revestimiento intermedio de yeso en una separadora Silensis Tipo 2A.
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